
Поставщик измерительного и 
испытательного оборудования



Едва ли есть на этом свете что-то, чего никто не пытался 
сделать немного хуже и продать немного дешевле. А люди, которые 
ориентируются только на цену, становятся закономерной жертвой 
таких махинаций.

Глупо платить слишком много, но еще хуже – заплатить слишком 
мало. Если Вы заплатили слишком много, то всего лишь расстались 
с частью денег. Если же вы, напротив, заплатили слишком мало, 
Вы можете потерять все, поскольку купленный Вами предмет не 
способен выполнить свою задачу. Законам экономики противоречит за 
маленькие деньги приобретать большую ценность. Если Вы выбираете 
самое низкое ценовое предложение, то обязательно должны заложить 
в Ваш расчет стоимость риска, на который вы идете. А уж если Вы 
это делаете, то это значит, что у Вас наверняка достаточно денег, 
чтобы вложить их во что-то лучшее.

Джон Рускин
Английский соцреформатор (1819-1900)



Оптон Инжиниринг — компания, предоставляющая полный 
комплекс услуг по оснащению предприятий высокоточной 
координатно-измерительной техникой и испытательным 
оборудованием от ведущих мировых производителей. 
Инженерная подготовка наших специалистов — важнейший 
актив компании, а инновационная составляющая предлагаемых 
технологий — наше стратегическое превосходство. 

Мы работаем с крупнейшими предприятиями России. В 
наше время, когда требования предприятий и сами рынки 
меняются с большой скоростью и продолжают ускоряться, 
неповоротливость многих компаний-поставщиков является их 
серьезным слабым местом. Индивидуальная работа и быстрый 
отклик — наше конкурентное преимущество. 

Мы знаем, что поставка промышленного оборудования 
в срок — это один из важнейших факторов, по которым 
оценивается степень надежности поставщика, и всегда 
придерживаемся отражения реальных сроков поставок. 
Хорошо ориентируясь на рынке испытательного и 
измерительного оборудования, понимая всю сложность 
бизнес-процессов в настоящее время, находясь в постоянном 
диалоге с партнерами и производителями, мы обеспечиваем 
бесперебойную поставку высокоточного технологического 
оборудования. Мы всегда предлагаем гибкий подход в 
решении любых поставленных задач.

Качество предлагаемых продуктов и услуг позволяют нам 
выстраивать крепкие долгосрочные отношения, основанные на 
принципах доверия и сотрудничества. 

Уверены, что мы сможем предложить решения, отвечающие 
всем Вашим требованиям и ожиданиям.

О компании

ООО «Оптон Инжиниринг»

г. Москва, Пресненская наб. 12

+7 (495) 664-55-20

info@opton.ru

www.opton.ru



Высокоточные измерения геометрических 
размеров.  Измерения объектов сложной 
формы, лопаток ГТД, кулачков, зубчатых 
колес, крупногабаритных деталей. 
Погрешность измерений от (0,3+L/1000) 
мкм. Для работы в лабораториях и в 
цеховых условиях.
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Координатно-измерительные машины (КИМ)

Портальные КИМ

Портальные или мостовые КИМ являются самыми 
популярными машинами для проведения высокоточных 
координатных измерений.  Измерительную машину можно 
настроить с учетом потребностей и бюджета благодаря 
широкому выбору разнообразных конфигураций.

Цеховые КИМ

КИМ данного типа  специально подготовлены 
к условиям эксплуатации непосредственно в 
производственном цехе. Погрешность измерения 
будет обеспечена в широком температурном 
диапазоне.

Крупногабаритные КИМ

Для контроля больших и тяжелых деталей подойдут 
крупногабаритные машины. Конструкция данных машин 
зависит от параметров измеряемого объекта. Открытая 
конструкция машин данного типа позволяет осуществлять 
погрузку деталей при помощи подъемного крана, 
передаточных тележек и прочих транспортных систем.

Зубоизмерительные центры

Данные машины отличаются особой конфигурацией 
оборудования и программного обеспечения, которое 
предназначено для быстрого и качественного проведения 
измерений зубчатых колес.

Мобильные КИМ типа «рука»

Позволяют выполнять измерения непосредственно в условиях 
производства. Они дают возможность проводить измерения 
на малой площади. Измерительная рука подойдет для 
измерения средних и малых деталей, выполнения других 
задач там, где обычные КИМ использоваться не могут 
физически. Возможность оснащения оптическим сканером  
позволяет проводить быструю оцифровку поверхности. 
Модели данного типа имеют невысокую стоимость и более 
доступны для потребителя.



Высокоточные 2D и 3D измерения.
Возможность измерения любых 
геометрических элементов объекта 
по оцифрованным данным.
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Оптические измерительные системы

Микроскопы

Являются классическим научным прибором для анализа микро- и нано- структур для 
решения множества задач:

	– для металлографии самым популярным считается инвертированный микроскоп; 
	– для петрографии используются прямые исследовательские микроскопы; 
	– в микроэлектронике — автоматизированный микроскоп с источником ближнего 

УФ освещения; 
	– в исследованиях, требующих прецизионной точности в исследовании 

топографии поверхности нано- и микроструктур незаменимы конфокальный 
сканирующий и цифровой микроскопы.

Мультисенсорные КИМ

Обеспечивают достоверную точность в трех измерениях. Подбор 
оптического и контактного метода контроля, оптимального для 
каждой характеристики, возможен благодаря их комбинированному 
использованию. Датчик белого света позволяет производить контроль 
зеркальных поверхностей.

2D-измерительные системы

Подобные системы необходимы при контроле высокоточных деталей 
литого, фасонного, штампованного типа и деталей с большим количеством 
отверстий. Благодаря полностью автоматизированной настройке 
подсветки и фокуса устраняются погрешности измерения, обусловленные 
вмешательством оператора. Всего лишь одним нажатием кнопки система 
оценивает характеристики и фиксирует результат.

3D-сканеры

Обеспечивают быстрое, понятное и высокоточное лазерное 
или оптическое сканирование: 

	– измерения на производстве. 
	– номинальное/реальное сравнение с CAD
	– получение 3D-данных для быстрого прототипирования
	– оцифровка сложной геометрии для обратного 

инжиниринга

Измерение тел вращения

Бесконтактная система измерения тел вращения 
идеально подходит для применения на 
производстве, позволяя производить широкий 
диапазон измерений с высокой точностью. 
Оптимизированы для автоматизации контроля в 
цеховых условиях.



Приборы контроля длины, шероховатости, 
профиля и формы как плоских деталей, так и тел 
вращения, а также определения в измеренных 
профилях геометрических параметров: радиусов 
дуг, координат точек, расстояний, углов и т.д.
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Приборы контроля длины, шероховатости, 
профиля и формы

Профилометры

Предназначены для измерения параметров 
шероховатости поверхности. Большой выбор 
измерительных щупов и крепёжных аксессуаров в 
сочетании с ПО позволят решить широкий спектр 
задач контроля шероховатости.

Контурографы

Измеряют профиль поверхности в перпендикулярном к 
ней сечении, на основании этого строится ее графическое 
изображение — профилограмма. Проведя множественные 
замеры при помощи контурографа с определенным шагом, 
можно построить трехмерный профиль поверхности, а значит 
получить ее трехмерную топологическую модель. 

Кругломеры

Для измерения отклонения от цилиндричности и 
круглости методом сравнения реального профиля в 
заданном сечении с траекторией точного кругового 
движения применяются кругломеры. Они также 
позволяют контролировать плоскостность по дуговой 
траектории, а некоторые из них - прямолинейность.

Длиномеры

Приборы для измерения высоты, толщины, глубины, 
диаметра изделий, величины зазора, расстояния между 
центрами отверстий, а также для разметки линейных 
размеров. Могут быть как в горизонтальном, так и 
вертикальном исполнении.

Измерительные машины для проверки резьбовых и гладких калибров

Возможность приборов производить измерения всех параметров резьбовых 
калибров за один цикл измерения делает его идеальным инструментом для 
лабораторий по измерению калибров. Выполнение быстрой и надежной 
проверки, возможно для широкого диапазона калибров-пробок и колец с 
цилиндрической или конической резьбой, гладких установочных колец и 
пробок.



Оборудование для определения 
механических свойств материалов, 
таких как: прочность, вязкость 
разрушения, твердость, остаточные 
напряжения и др.
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Определение механических 
свойств материалов

Разрывные машины

Предназначены специально для испытаний на растяжение, сжатие, 
изгиб, сдвиг и кручение, поэтому они идеально подходят для решения 
комплексных задач в области испытаний материалов и готовых 
изделий. Предлагаем весь спектр машин для испытаний:

	– Статические испытательные машины
	– Динамические машины и машины для усталостных испытаний
	– Автоматизированные (роботизированные) испытательные системы

Копры

Мы предлагаем широкий спектр машин для всех видов 
ударных испытаний. В качестве машин для ударных испытаний 
предлагается обширная линейка маятниковых копров и копров 
с падающим грузом для различных испытаний пластмасс и 
металлов: маятниковые копры номиналом от 5,5 до 750 Дж, 
копры с падающим грузом до 100.000 Дж

Твердомеры

Самые современные универсальные приборы для определения 
твердости по Роквеллу, Бриннелю, Виккерсу, Шору используют 
инновационные мехатронные компоненты для высокоточного 
использования в широком диапазоне, особенно в сфере 
контроля качества, производственного контроля, а также в 
лабораториях.

Пробоподготовка и расходные материалы

Основная задача пробоподготовки — подготовка вещества, 
материалов, компонентов для определённого вида анализа. 
Пробоподготовка помогает повысить точность получаемых 
результатов, расширить исследуемый диапазон значений, 
повысить безопасность исследования, ускорить тест, улучшить 
воспроизводимость и снизить погрешность результатов. К наиболее 
часто применяемому оборудованию можно отнести отрезные станки, 
шлифовально-полировальные станки, оборудование для запрессовки.



Глубина отпечатка не превышает 
150 мкм, а диаметр примерно 
равен диаметру индентора (0,5 
мм), что не нарушает целостности 
материала конструкции и не 
меняет физические свойства, 
поэтому испытание считается 
НЕРАЗРУШАЮЩИМ. 

Определение механических свойств 
материалов  без вырезки образцов, в т.ч. 
на действующих объектах
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Определение механических свойств материалов 
без вырезки образцов

Системы экспресс-дигностики методом инструментального индентирования (МИИ)

Свидетельство об утверждении 
типа средств измерений 

Рег. № 78594–20

Определяемые физико-механические характеристики материала

Преимущества

	� Минимум подготовки

	� Испытание длится 2–5 минут

	� Малая площадь испытания

	� Контроль действующих объектов

	� Без подготовки образцов

	� Простота и компактность

	� Малый вес

	� Точность измерения

Твердость Трещиностойкость
Ударная 
вязкость

Остаточное 
напряжение

Предел 
текучести

Предел 
прочности

Определение 
свойств при 

строительстве

Определение 
свойств 

наплавленных 
слоёв и сварных 

соединений

Входной контроль 
свойств материалов

Исследования 
водородного 

охрупчивания

Определение 
свойств новых и 

экспериментальных 
материалов

Оценка и 
расследования при 

авариях

Определение 
свойств неизвестных 

материалов

Определение 
свойств материала 
на действующих 

объектах 

Мониторинг 
деградации 
материала 
(продление 

ресурса)

Экспертиза 
промышленной 
безопасности

Система экспресс-диагностики успешно  
прошла апробацию на объектах ПАО 
«Газпром». Проведены НИОКР и 
разработан СТО Газпром совместно с 
ВНИИГАЗ. 
Система экспресс-диагностики 
рекомендована к внедрению решением 
VIII отраслевого совещания в качестве 
метода экспресс-оценки механических 
свойств. 
Введён в декабре 2021 г.



Поиск и измерения дефектов в 
исследуемых объектах, а также 
измерения самих исследуемых 
объектов с помощью рентгеновского 
излучения.
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Рентгеновский контроль и томография

Рентгеновские аппараты

Делятся на портативные и стационарные рентгеновские аппараты 
для промышленного контроля. Могут быть как в направленном, так и 
в панорамном исполнении. Стационарные рентгеновские аппараты 
комплектуются под задачи контроля.

Рентгентелевизионные системы

Представляют собой стационарное решение 
для рентгеновского 2D-контроля деталей из 
различных материалов, которое не требует 
строительства специального помещения 
радиационной защиты. Позволяют быстро 
выявить скрытые невидимые дефекты в 
процессе производства. Программное 
обеспечение позволяет в автоматизированном 
режиме распознавать дефекты и их 
критичность при контроле качества. Мощность 
и размер системы подбирается под задачи.

Рентгеновские томографы

Томограф реконструирует и визуализирует внутреннюю структуру исследуемых 
изделий методом обработки с помощью математических сложений полученных 
теневых проекций, получаемых во время рентгеновского просвечивания 
подконтрольного объекта в разных ракурсах. Набор специальных программ, 
установленных на оборудовании, трансформирует это множество снимков в 
единую 3D-модель.
Промышленные томографы дают возможность определить параметры пор, 
включений и дефектов в испытательном образце, а также понимать, где именно 
находится дефект и что он из себя представляет. Программное обеспечение 
позволяет производить расчеты всех геометрических параметров структуры, а 
также моделировать процессы, проходящие в объекте во время эксплуатации, 
например, износ.
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Анализаторы химического состава 

Точное определение процентного содержания 
элементов (значения по ppm) при проведении 
идентификации и сортировки сплавов.

Портативные анализаторы

Портативный анализатор металлов используют для 
оперативного контроля состава и марок металлов в условиях 
производства. В отличие от стационарных спектрометров 
такие приборы позволяют получать результаты намного 
быстрее, проводить анализ химического состава на открытых 
площадках, в цехах, на эстакадах. Удобно использовать такие 
приборы при необходимости произвести анализ массивной 
конструкции, когда нет возможности отрезать или специально 
подготовить образец.

Оптико-эмиссионные анализаторы

Работа оптических анализаторов состава металлов 
основана на технологии получения спектра и последующими 
измерениями длины световых волн и их интенсивности.

Существуют эмиссионные оптические спектрометры с 
воздушной рабочей средой и с аргоновой. Соответственно, 
они функционируют с применением дугового и искрового 
разрядов. Многие модели могут работать в обоих режимах, 
так как снабжены разными насадками. Но, независимо 
от строения, оптико-эмиссионные анализаторы отлично 
показывают себя при исследовании:

	– инструментальных и низколегированных сталей;
	– нержавеющих сталей на основе никеля, цинка, меди, 

кобальта, титана;
	– низкоуглеродистых сталей ферритного класса;
	– алюминиевых и других сплавов.



Смазочно-охлаждающие жидкости (СОЖ)

Преимущества

СОЖ «БИО» – концентрат синтетической 
водорастворимой смазочно-охлаждающей жидкости, 
легко смешиваемый с водой любой жесткости с 
образованием растворов, стабильных к термическим 
и механическим воздействиям.

	– увеличенный срок службы СОЖ в системе;

	– бактериальная устойчивость;

	– высокие моющие свойства;

	– низкое пенообразование;

	– не требует водоподготовки; 

	– экологическая безопасность;

	– возможность длительного хранения при 

отрицательных температурах окр. среды (до 

-40°С);

	– допускается транспортировка при 

температуре до -50°С;

	– пожаробезопасность.

СОЖ «БИО» обладает удовлетворительными 
смазывающими характеристиками, высокими мою- 
щими свойствами, низким пенообразованием и 
высокой степенью смачиваемости, не агрессивен к 
лакокрасочным покрытиям, совместим с широкой 
гаммой эластомеров, обеспечивают защиту 
оборудования, инструмента и готовой продукции от 
коррозии.

Не содержит в своем составе вредных веществ 
в виде соединений хлора, серы, нитрита натрия, 
фенолов, формальдегидов, цинка и других 
вредных компонентов. При длительном отсутствии 
ротации рабочего раствора, отсутствии добавок 
свежего раствора, а также при концентрациях 
раствора ниже 5%, рекомендуется выполнение 
операции санации «Биоцидом» широкого спектра 
действия «СУПРОТЕК» с целью предотвращения 
биопоражения.
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Технические характеристики

Наименование показателей
Методы 

испытаний
Супротек 

Био
Супротек Био 

Ойл 30
Супротек Био 

Ойл 50
Супротек Био 

Ойл 60

Внешний вид
ГОСТ 6243 

Раздел 1

однородная 
жидкость от 
синего до 

бирюзового 
цвета

Однородная 
жидкость от 

светло- до темно-
коричневого 

цвета

Однородная 
жидкость от 

светло- до темно- 
коричневого 

цвета

Однородная 
жидкость от 

светло- до темно- 
коричневого 

цвета

Вязкость кинематическая при 20 C, 
мм2/с

ГОСТ 33 20-35 40-80 20-60 20-60

Температура застывания, C, не выше ГОСТ 20287 минус 40 минус 10 минус 15 минус 15

Плотность при 200 С, кг/м3 ГОСТ 3900 ок. 1100 950-1000 850-950 850-950

Содержание минерального масла, % 
масс, не менее.

- 30 50 60

Содержание механических приме-
сей, % масс.

ГОСТ 6370 отсутствие отсутствие отсутствие отсутствие

Температура вспышки, C, не ниже ГОСТ 4333 - 130 130 130

Коэффициент рефракции - 1,0 1,0 1,0

5%-ый водный раствор

Стабильность: в течение 24-х часов 
выделяется масла, %

ГОСТ 6243 
Раздел 3

выдерживает выдерживает выдерживает выдерживает

Коррозионная агрессивность эмуль-
сии, приготовленной на дистиллиро-
ванной воде

ГОСТ 6243 
Раздел 2 п. 

2.1
выдерживает выдерживает выдерживает выдерживает

Водородный показатель на жесткой 
воде 4,6 мг·экв/дм, ед. рН

ГОСТ 6243 
Раздел 4

7-10 7-10 7-10 5,5-9

Склонность к пенообразованию низкая умеренная умеренная умеренная

Внешний вид эмульсии

Однородная 
жидкость от 

мутно-молочного 
до молочного 
и желтовато-

молочного цвета

Однородная 
жидкость от 

мутно-молочного 
до молочного 
и желтовато-

молочного цвета

Однородная 
жидкость от 

мутно-молочного 
до молочного 
и желтовато-

молочного цвета
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